
 

 

 

株式会社ユシロ 

Fe Al 

 

 

環境に配慮したジルコニウム皮膜。浸漬、スプレーにて使用可能。 

薄膜ながらも高い塗装性能評価を持ち、低温、低スラッヂであり廃液コストも抑えることができます。 

 

■ジルコニウム皮膜処理工程 

 

 

 

脱脂剤 性状 処理方法 温度（℃） 時間（分） 対象部材 

ケミクリーナー514AG 

粉末 浸漬 55-65℃ 5-10分 
 

リン酸塩・ケイ酸塩タイプ粉末型脱脂剤。表面調整剤含有 

ケミクリーナー3555 

液体 

浸漬 

50-70℃ 1-15分 
 

スプレー 

リン酸塩・ケイ酸塩タイプ液体型脱脂剤 

      

化成皮膜剤 性状 処理方法 温度（℃） 時間（分） 対象部材 

ケミボンダー5507 

液体 

浸漬 

40-50℃ 1-5分 
 

スプレー 

2液型ジルコニウム皮膜剤 

ケミボンダー5509 

液体 浸漬 25-35℃ 1-5分 
 

鉄材特化型 2液型ジルコニウム皮膜剤 

 

 

鉄鋼（主として炭素鋼、合金鋼）向薬剤              アルミニウム合金向薬剤 
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塗装下地  ジルコニウム皮膜 
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