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化成処理皮膜を省いた潤滑皮膜のみで冷間鍛造に好適な皮膜を形成させる薬剤です。 

工程短縮等コスト削減に有効な薬剤です。 

 

■ノンボンデ潤滑剤処理工程 

 

 

 

 

ノンボンデ潤滑剤 性状 処理方法 温度（℃） 時間（分） 対象部材 

ケミリューベ９５０３ 

液体 浸漬 55-65℃ 1-3分 
 

白色系最良の潤滑剤 ホウ素非含有 

ケミリューベ９５０５ 

液体 浸漬 55-65℃ 1-3分 
 

汎用白色系潤滑剤 ホウ素非含有 

ケミリューベ４７０ 

液体 浸漬 70-80℃ 1-3分 
 

汎用二硫化モリブデンタイプ ホウ素非含有 

ケミリューベ４７２ 

液体 浸漬 70-80℃ 1-3分 
 

温間鍛造向二硫化モリブデンタイプ ホウ素非含有 

ケミリューベ９１０１ 

液体 浸漬 70-80℃ 1-3分 
 

二硫化モリブデンタイプ ホウ素非含有 

ケミリューベ９１１１N 

液体 浸漬 70-80℃ 1-3分 
 

二硫化モリブデンタイプ  高加工向耐熱性良好 ホウ素非含有 

ケミリューベ９３２３ 

液体 浸漬 55-65℃ 1-3分 
 

汎用白色系潤滑剤 ホウ素非含有 

 

 

鉄鋼（主として炭素鋼、合金鋼）向薬剤              アルミニウム合金向薬剤            マグネシウム合金向薬剤 
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塑性加工 ノンボンデ潤滑剤 
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